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Fabryka
Wycen

Opinia nr 04/05/2026/IMP z dnia 07.05.2026 r.

Dotyczy: oszacowanie aktualnej wartosci rynkowe;j.
Rzeczoznawca: mgr Sebastian Kurmanowski RS001444,
uprawnienie AutoConsulting nr 1234.

Przedmiot wyceny: Centrum obrobcze CNC FORMAT 4 PROFIT H80 21.31P F4l.
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1. DANE FORMALNO-PRAWNE.

1.1. Zleceniodawca.
IMPULS-LEASING Polska Sp. z o.0.
Al. Jerozolimskie 212A
02-486 Warszawa

1.2. Zleceniobiorca.
Fabryka Wycen Sp. z o.0.
ul. Nugat 7/57
02-776 Warszawa
NIP: 951-251-23-86
REGON: 387866403

1.3. Uwarunkowania prawne i formalne wyceny.

= Zlecenie zleceniodawcy z dnia 17.04.2026 r.

= Ustawa o gospodarce nieruchomosciami (Dz.U. z 11.08.1997 r. Nr 115 art.174).

= Rozporzadzenie Ministra Finanséw z dnia 20.01.1995 r. w sprawie amortyzacji
srodkow trwatych (Dz.U. Nr 7).

= Ustawa o rachunkowosci z dnia 29.09.1994 r. (Dz. U. Nr 121).

= Ustawa z dnia 23.04.1964 r. Kodeks Cywilny (Dz.U. Nr 1).

= Rozporzadzenie Ministra Przeksztalcen Wiasnosciowych z 20.11.1991 r. (Dz.U.
2/91).

= Kodeks postepowania administracyjnego — Ustawa z dnia 14.06.1960 r. (Dz.U. Nr
9).

1.4. Zrédla informacji.

= Informacje o $rodkach technicznych na rynku wtérnym — komisy, przetargi, prasa
specjalistyczna, informacje internetowe.

* Informacje o cenie nowych, poréwnywalnych §rodkoéw technicznych — informacje
internetowe, cennik maszyn 1 urzagdzen BISTYP, WACETOB, PIMR.

= Podstawowe charakterystyki techniczno-funkcjonalne wycenianego $rodka
technicznego — literatura specjalistyczna, instrukcje obstugi, katalogi maszyn.

* Ogledziny przedmiotu wyceny oraz udost¢gpnione dokumenty.

1.5. Podstawy metodologiczne wyceny.

» Standardy zawodowe rzeczoznawcow majqtkowych, Polska Federacja Stowarzyszen
Rzeczoznawcow Majatkowych, Warszawa 1995 r.

= Podstawy wyceny wartosci srodkow technicznych, T. Klimek, Wydawnictwo
BOMIS Press, Poznan 2003 r.

»  Vademecum Wyceny Maszyn i Urzgdzen, H. Macniak, Z. Makowicz, Osrodek
Doradztwa 1 Doskonalenia Kadr, Gdansk 1998 r.

= Wycena Maszyn i Urzqdzen, T. Klimek, Stowarzyszenie Rzeczoznawcow
Majatkowych w Katowicach, Katowice 1995 r.

= Szacowanie wartosci srodkow i megauktadow technicznych, T. Klimek,
Wydawnictwo Fundacja BOMIS, Poznan 2020 r.

»  Wycena maszyn i urzqdzen, J. Napiorkowski, ZCO, Zielona Gora 2001r.
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1.6. Przedmiot wyceny.
Centrum obrobcze CNC FORMAT 4 PROFIT H80 21.31P.
Szczegdtowa charakterystyke przedmiotu wyceny przedstawiono w punkcie 3.

1.7. Data i miejsce ogledzin.
23.04.2026 r. Famat Serwis Sp. z 0.0. Stomczyn, ul. Metalowa 10, 05-600 Grdjec.

1.8. Zakres i cel wyceny.
Wycena obejmuje w swoim zakresie oszacowanie warto$ci rynkowej przedmiotu
wyceny jako podstawy ceny wywolawczej na przetargu, aukcji, licytacji.

2. DATY ISTOTNE DLA CZYNNOSCI OSZACOWANIA PRZEDMIOTU WYCENY.
= Data sporzadzenia wyceny: 07.05.2026 r.
= Data, na ktorg okreslono warto$¢ srodka technicznego: 07.05.2026 .
= Data ogledzin i badan $rodka technicznego: 23.04.2026 r.

3. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA PRZEDMIOTU WYCENY.

3.1. Dane techniczno-identyfikacyjne.

Symbol klasyfikacji rodzajowej srodkéw trwatych (KST): Grupa 5. Podgrupa 54. Rodzaj
540. Maszyny, urzadzenia i aparaty do $cinki drzew i obrobki drewna.
Parametry techniczne

Nazwa Centrum obrobcze CNC do drewna
Marka FORMAT 4
Model PROFIT H80 21.31P F41
Rok produkcji 2023 (na podstawie tabliczki znamionowej)
Numer seryjny 3B6.07.022.23 (na podstawie tabliczki znamionowej)
Producent Felder KG, Austria
Zasilanie 400 3P+N 50/60Hz
Moc nominalna (kW) 23
Elektrowrzeciono 10 kW HSK F63
Zakres ruchu w osi (mm) X =13860
Y =2500
7 =225
Pole robocze (mm) X =3090
Y =2100
7 = 85 (zaleznie od systemu mocowania)
Predko$¢ pozycjonowania osi X =25 m/min
Y =25 m/min
Z =15 m/min
Wymiary transportowe di./szer./wys. ~4412/1511/1408
(mm)
Korpus maszyny stalowy
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Elementy wyposazenia:

Stot rastrowy;

Ograniczniki wokot pola roboczego (2 ograniczniki bazowe w kierunku osi X oraz 1
ogranicznik w kierunku osi Y);

System prowadzenia w 0si-X za pomocg listwy zebatej ze skosnymi, ewolwentowymi
zebami;

System prowadzenia osi-Y za pomoca listwy zebatej ze skosSnymi, ewolwentowymi
zebami;

System prowadzenia osi-Z z wykorzystaniem obudowanych tozysk liniowych,
poruszajacych si¢ po zahartowanych, oszlifowanych prowadnicach liniowych;
Automatyczne smarowanie centralne;

Szafa sterownicza (kolorowy monitor LED 24", klawiatura, mysz, 1 port USB);

Préznia w polu roboczym z systemem sterowania Smart-Zoning:

2500mm x 1250mm = 4 x 8 (Pola 1-3),

3090mm x 1530mm = 5“ x 10 (Pola 1-7),

3090mm x 2100mm = 7 x 10* (Pola 1-10);

Pelna ostona zespotu roboczego;

System prézniowy z wydajno$cig znamionowa 500 m*h (2 pompy topatkowe BECKER);
Systemy bezpieczenstwa (podwdjny system z bariera na podczerwien obejmujacy calg
maszyng);

Elektrowrzeciono 10 kW HSK F63, 1000-24000 obr./min., silnik napedowy 3-fazowy HF,
sterowany inwerterem, kierunki obrotow: lewy/prawy, typ tozyska: lozysko ceramiczne,
chtodzenie wrzeciona: powietrzem;

Odciag (2 niezalezne przytacza odciggu dla elektrowrzeciona i glowicy wiertarskiej);
Wyposazenie opcjonalne:

C13 System automatycznego pomiaru dtugosci narzedzia w osi Z;

342 ,F4Integrate” Control;

C27 Tabela rastrowa z dwoma rzgdami ogranicznikow z ciagla linijka prowadzaca z przodu 1
z tyhu oraz po jednym ograniczniku z przodu po lewej stronie 1 z tylu po lewe;j stronie;
C57 Kontrola ogranicznikéw - 2 rzad ogranicznikow (1C54 / #C26/#C27/#270). Kontrola
pozycji krahcowej mechanicznego rzedu ogranicznikéw wokot pola roboczego;

C11 Centralna pokrywa odciggowa ze sterowanymi do gory zasuwami;

C70 Zespot zsuwajacy z motoryczng regulacja wysokosci oraz odciggiem stotu;

C71 Pasowy transporter taSmowy po stronie odbiorczej z odciggiem pod stotem dla
urzadzenia wytadowczego (#C70);

C76 Gorny system odciggowy dla przeno$nika tasmowego po stronie odbiorczej;

C73 Jednostka zatadunku ze stotem podnoszonym nozycowym, umozliwia automatyczny
zatadunek materiatu do pola roboczego;

C75 X+Y - Zespdt poziomujacy stot podnosny po stronie podawczej;

C83 Opuszczany magazynek narzedziowy z ostona;

C53 Pedat nozny do aktywacji prozni;

C191 Glowica wiertarska DH 16 4H 2S;

430 303-05-317 — F4Nest wersja podstawowa;

431 303-05-318 — F4Nest rozszerzenie wersji podstawowej do wersji z czworokatami;
432 303-05-319 — F4Nest rozszerzenie wersji z czworokatami do wersji z dowolnymi
ksztattami;

C603 Wyposazenie fabryczne e-learning F4Integrate;

CO09 Pakiet teleserwisowy poprzez internet.

zrodio: ogledziny srodka technicznego, tabliczka znamionowa, specyfikacja wyposazenia www.felder-group.com
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Dzialanie i zastosowanie.

Centrum obrobcze CNC do nestingu, z systemem zatadunku i roztadunku materiatu.
Zastosowanie w przemysle i rzemiosle: zaktady stolarskie, produkcja mebli, do rozkroju,
wiercenia i frezowania ptyt drewnianych.

Zdjecie poglgdowe, zrodio www. felder-group.com

3.2. Opis stanu technicznego.

Ogo6lny stan techniczny wizualny $redni.

Ogledziny w magazynie sprz¢tu poleasingowego.

= (Centrum obrobcze rozmontowane na potrzeby transportu, elementy wyposazenia ztozone
bez specyfikacji;
Brak mozliwo$ci weryfikacji funkcjonalnosci podzespotow;
Na stole roboczym ztozona glowica wiertarska z elektrowrzecionem, odcigg oraz
rozmontowana ostona zespotu roboczego, brak mozliwosci weryfikacji stanu
technicznego stolu rastrowego;
W skrzynce narzedziowej zlozone akcesoria oraz §ruby/elementy montazowe — brak
mozliwos$ci weryfikacji kompletnosci;
Na stole odbiorczym taSsmowym ztozone rozmontowane elementy ostony zespotu
roboczego;
Jednostka zatadowcza rozmontowana — brak mozliwosci weryfikacji kompletnosci;
Podczas ogledzin brak dostgpu do magazynka narzedziowego, brak mozliwosci
weryfikacji stanu technicznego;

= Badanie $rodka technicznego przeprowadzono metodg organoleptyczna;
Widoczne zabrudzenia i zarysowania eksploatacyjne, miejscowe wgniecenia
pokryw/oston, pozostato§ci materiatu po obrobce drewna, nie stwierdzono widocznych
istotnych uszkodzeh mechanicznych;

= Dokumentacja techniczna udostgpniona podczas ogledzin: instrukcja obstugi centrum
obrobczego profit H80 (PL, EN), instrukcja obstugi pomy BECKER (PL), instrukcja
obstugi ASUS Prime H510M-A (EN), schematy wymiarowe podzespotéw maszyny;

= Liczba godzin pracy: brak danych;

= Warunki licencji/uzytkowania zainstalowanego oprogramowania: brak danych;

e Brak informacji o przeprowadzonych przegladach, naprawach oraz warunkach
eksploatacji;

= Maszyna nie posiada przegladu/opinii serwisu, przed uruchomieniem i dalszg eksploatacja
wymaga zmontowania przez specjalistyczng firme z branzy, przeprowadzenia prac
konserwacyjnych oraz czynnosci serwisowych w celu sprawdzenia kompletnosci,
funkcjonalnosci 1 stopnia zuzycia podzespotow oraz wykrycia ewentualnych usterek
czgsci.
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4. DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA.

Podczas ogledzin rzeczoznawca ustalit stan faktyczny udokumentowany materiatem
fotograficznym.

Zdjecie 1

Zdjecie 2
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Zdjecie 21
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Stot tasmowy odbiorczy:
s

T e e el

Zdjecie 23
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Zdjecie 24

Zdjecie 25

Strona 18 z 29



Opinia nr 04/05/2026/IMP Fabryka Wycen Sp. z o.0.

Podnoszony stot

nozycowy jednostki
zatadunku

Zdjecie 26

Zdjecie 27
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Zdjecie 30

2 pompy BECKER:

Zdjecie 31
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Zdjecie 36
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Zdjecie 38

FORMAT &

Standard Operating Procedure
CNC Machining Centre

profit H80

16,38 /Z1.31 / 21.38 / ctech

Zdjecie 39
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Zdjecie 40
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Zdjecie 42

FORMAT &

Instrukeja obstugi

Cantrum obrobeze CHC
rofit HEO
W P

allem =

chwili mang

stk praschawywaé v bespincmym misjscu, lok aby W kaide
bylo = niej thorzysiad!

GER = oryginabna instrukeio obelug) :
i [zyki = tumeczenis peyginalne] instrakcih ohsbugi

Zdjecie 43
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VTLF 2.200
VTLF 2.250
VTLF 2.360

Zdjecie 44

SRIME

H510M-A
USER GUIDE

Zdjecie 45

KLAUZULE | ZASTRZEZENIA

1. Do powyzszych wartosci nie doliczono podatku VAT.

2. Niniejsza ekspertyza stuzy wytgcznie do oszacowania wartosci rynkowej przedmiotu wyceny i nie moze
by¢ wykorzystywana do zadnego innego celu, niz wymieniony powyzej. W szczeg6lnosci wycena nie
moze stanowi¢ podstawy do oceny cech i stanu wycenianego obiektu przy jego zakupie.

3. Niniejsza wycena nie jest oferta handlowa.

Rzeczoznawca nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wady ukryte (prawne i fizyczne), uszkodzenia
oraz braki powstate po przeprowadzonych ogledzinach oraz ewentualne skutki wynikajace z dalszego
uzytkowania przedmiotu wyceny, a takze za skutki wykorzystania samej wyceny.

5. Rzeczoznawca nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wyceny powstate z przyjecia za podstawe
informacje od uzytkownika lub zlecajacego o stanie przedmiotu lub dokumentow z nim zwigzanych, jesli
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10.

11.

brak byto podstaw do kwestionowania ich zgodnosci ze stanem rzeczywistym lub tez ustalenie tego stanu
rzeczywistego byto przez wykonawce wyceny niemozliwe lub znacznie utrudnione.

Niniejsze opracowanie nie moze by¢ wykorzystane do zadnego innego celu niz okreslony
w tresci opinii i nie moze by¢ publikowane w cato$ci w jakimkolwiek dokumencie bez zgody
wykonawcy i bez uzgodnienia z nim formy i tresci takiej publikacji.

Bez zgody autora opinii zabrania si¢ jej powielania.

Nie badano tytulu uzytkowania ani tytulu wiasnosci przedmiotu wyceny lub elementow, w tym
ewentualnego istnienia ograniczonych praw rzeczowych. Nie badano roéwniez poprawnosci i sposobu
zainstalowania tabliczki znamionowej i numerow identyfikacyjnych obiektu oraz nie weryfikowano
prawdziwosci danych tam podanych.

Powyzsza wycena nie jest ekspertyza stanu technicznego przedmiotu wyceny i za taka nie moze by¢
uznawana, w szczeg6dlnosci nie moze by¢ traktowana jako gwarancja sprzedazy przedmiotu wyceny za
oszacowang wartos¢.

Wyceng przeprowadzono w oparciu o dostarczona dokumentacj¢ oraz badanie organoleptyczne
wycenianego obiektu.

Niniejsza wycena zostata sporzadzona na podstawie ogledzin wycenianego przedmiotu w warunkach
wystepujacych w miejscu jego udostepnienia.

Dokument wystawiony elektronicznie, wainy bez podpisu.
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