Warszawa, dnia 15.01.2025 .

— Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

ul. Nugat 7/57

02-776 Warszawa

t: +48 506 156 933

biuro@fabrykawycen.pl
I
Fabryka
Wycen

Opinia nr 12/01/2025/PC

Dotyczy: oszacowanie aktualnej wartosci rynkowe;j.
Rzeczoznawca: mgr Sebastian Kurmanowski, uprawnienie AutoConsulting nr 1234.

Przedmiot wyceny: Linia do produkcji jednorazowych pieluch dla dzieci MBE-600.
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1. DANE FORMALNO-PRAWNE.

1.1. Zleceniodawca.
PEAC (Poland) Sp. z o.0.
ul. Seweryna Mielzynskiego 14
61-725 Poznan

1.2. Zleceniobiorca.
Fabryka Wycen Sp. z 0.0.
ul. Nugat 7/57
02-776 Warszawa
NIP: 951-251-23-86
REGON: 387866403

1.3. Uwarunkowania prawne i formalne wyceny.

Zlecenie zleceniodawcy z dnia 11.12.2024 r.

Ustawa o gospodarce nieruchomos$ciami (Dz.U. z 11.08.1997 r. Nr 115 art.174).
Rozporzadzenie Ministra Finanséw z dnia 20.01.1995 r. w sprawie amortyzacji
srodkoéw trwatych (Dz.U. Nr 7).

Ustawa 0 rachunkowosci z dnia 29.09.1994 r. (Dz. U. Nr 121).

Ustawa z dnia 23.04.1964 r. Kodeks Cywilny (Dz.U. Nr 1).

Rozporzadzenie Ministra Przeksztalcen Wiasnosciowych z 20.11.1991 r. (Dz.U.
2/91).

Kodeks postepowania administracyjnego — Ustawa z dnia 14.06.1960 r. (Dz.U.
Nr 9).

1.4. Zrédla informacji.

Informacje o $rodkach technicznych na rynku wtornym — komisy, przetargi,
prasa specjalistyczna, informacje internetowe.

Informacje o cenie nowych, poréwnywalnych srodkow technicznych —
informacje internetowe, cennik maszyn i urzadzen BISTYP, WACETOB,
PIMR.

Podstawowe charakterystyki techniczno-funkcjonalne wycenianego srodka
technicznego — literatura specjalistyczna, instrukcje obstugi, katalogi maszyn,
informacje internetowe.

Ogledziny przedmiotu wyceny oraz udostgpnione dokumenty.

1.5. Podstawy metodologiczne wyceny.

Standardy zawodowe rzeczoznawcow majgtkowych, Polska Federacja
Stowarzyszen Rzeczoznawcow Majatkowych, Warszawa 1995 r.

Podstawy wyceny wartosci srodkow technicznych, T. Klimek, Wydawnictwo
BOMIS Press, Poznan 2003 r.

Vademecum Wyceny Maszyn i Urzqdzen, H. Macniak, Z. Makowicz, Osrodek
Doradztwa i Doskonalenia Kadr, Gdansk 1998 r.

Wycena Maszyn i Urzqdzen, T. Klimek, Stowarzyszenie Rzeczoznawcow
Majatkowych w Katowicach, Katowice 1995 r.

Szacowanie wartosci srodkow i megauktadow technicznych, T. Klimek,
Wydawnictwo Fundacja BOMIS, Poznan 2020 r.

Wycena maszyn i urzqdzen, J. Napiorkowski, ZCO, Zielona Goéra 2001r.
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1.6. Przedmiot wyceny.
Linia do produkcji jednorazowych pieluch dla dzieci AULONA MBE-600.
Szczegotowa charakterystyke przedmiotu wyceny przedstawiono w punkcie 3.

1.7. Data i miejsce ogledzin. )
11.12.2024 r. Hygienika Sp. z o0.0. ul. Powstancow Slaskich 54, 42-700 Lubliniec, w
miejscu instalacji.

1.8. Zakres i cel wyceny.
Wycena obejmuje w swoim zakresie oszacowanie wartosci rynkowej przedmiotu
wyceny jako podstawy ceny wywotawczej na przetargu, aukcji, licytacji.

2. DATY ISTOTNE DLA CZYNNOSCI OSZACOWANIA PRZEDMIOTU WYCENY.

= Data sporzadzenia wyceny: 15.01.2025r.
= Data, na ktora okreslono warto$¢ srodka technicznego: 15.01.2025 r.
= Data ogledzin i badan $rodka technicznego: 11.12.2024 r.

3. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA PRZEDMIOTU WYCENY.

3.1. Dane techniczno-identyfikacyjne.

Symbol klasyfikacji rodzajowej $rodkéw trwatych (KST): Grupa 5. Maszyny, urzadzenia i
aparaty specjalistyczne.

Parametry techniczne

Nazwa Linia do produkcji jednorazowych pieluch
dla dzieci

Typ MBE-600

Producent/marka Aulona Machinery Srl, Wlochy

Rok produkcji 2021 (na podstawie tabliczki znamionowej)

Numer seryjny 10002157 (na podstawie tabliczki znamionowej)

Napiecie zasilania 400V~ 50Hz

Napigcie sterowania 24 VDC

Moc (kW) 560

Cisnienie sprezonego powietrza (bar) 6-8

Temperatura otoczenia (°C) +10 do +45

Wilgotnos¢ 5% - 25%

Predkos¢ produkcyjna (szt./min.) 600

Rozmiar pieluch S, M, L, XL

Wymiary catkowite po zainstalowaniu ~30x10

dt. x szer. (m)

Waga netto (kg) ~ 47 508

Kolor gtéwny niebieski

Konfiguracja wyposazenia, glowne elementy:

1. Rozwijak rolek celulozy zasilajacy mtyn celulozy:
- masa brutto 900kg

- liczba rolek:

- maksymalna waga rolki 300 kg

- wymiary maks. rolki celulozy @ 500 x szer.500 mm.
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- zraszacz celulozy.

2. Miyn celulozy.

3. Filtr bgbna z wentylatorem zasysajacym.

4. Begben formujacy wkiadke chtonng z widkniny i SAP.

5. Zespo6t odbioru wktadki z bgbna formujacego, natozenia kleju i wykonania pierwszego
docisku wktadki:

-rozwijarka dolnej bibulki zewngtrznej (2 uchwyty szpuli materialu, waga brutto 1370 kg,
1600x1700x2100(h) mm.)

-automatyczna zmiana wstegi

-automatyczny napinacz

-automatyczne urzadzenie centrujace (FIFE)

-dysza kleju

-zestaw do sktadania wstegi.

6. Zespot obrobezy przeznaczony do cigcia poprzecznego i sztukowania wktadki chtonnej,
taczenia folii plastikowej, tkaniny, wktadki chtonnej, gumki po zewngtrznej stronie wktadki,
tasmy elastycznej, skrzydet przednich i tylnych, wraz z koncowym sprasowaniem wszystkich
elementow:

-rozwijarka rolek rolki High Loft

-automatyczne rowkowanie

-automatyczny napinacz

-jednostka perforowania

-jednostka do cigcia poprzecznego

-Jednostka naktadania tasmy elastycznej

-prasowanie folii plastikowej

-jednostka aplikacyjna elementow elastycznych

-jednostka naktadania kleju

-rozwijarka rolek materiatu do formowania przednich skrzydet

-rozwijarka rolek materiatu do formowania tylnych skrzydet.

7. Zespot obrobezy przeznaczony do wyréwnania linii produkcyjnej i aplikacji kleju:
-rozwijarka rolek wtokniny

-rozwijarka rolek przedniej tasmy

-aplikacja przedniej tasmy

-naktadanie etykiety.

8. Zespot obrobezy przeznaczony do wykonania krawedzi, sktadania wzdtuznego 1
poprzecznego produktu do formy docelowe;j:

-rozwijarka rolek wtokniny na krawedzie

-automatyczny naped

-aplikator krawedzi

-rozwijarka tasmy elastycznej z lycry

-sktadanie wzdtuzne

-rozwijarka rolek folii

-jednostka cigcia folii

-jednostka dociskowa

-rozwijarka rolek polietylenu

-odrzut produktow wadliwych

-sktadanie poprzeczne.

9. Szafy sterownicze RITTAL TS 8206.500, nr ser. 018286, 018288, 263889, 018396.
10. Szafa elektryczna, rozdzielnia.

11. Wentylator American Fan Company (nieczytelna tabliczka znamionowa).
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12. Wentylator Cimme, typ GFJ H09010 E1 RD, 134-329 m®min., 75kW, nr ser. C1306680-
0101, rok produkcji 2013r.

13. Aplikator kleju ITW Dynatec, typ S22, 380V 50/60Hz, 6400W.

14. Aplikator kleju, 4 sztuki (brak tabliczek znamionowych, oznaczen producenta).

15. Dozownik SAP (brak tabliczki znamionowej, oznaczenia producenta).

16. System kamer.

17. System sterowania PLC.

18. Rury odciggowe.

Zrédlo: ogledziny srodka technicznego, tabliczki znamionowe, dokumentacja techniczna, www.aulona.info

Dzialanie i zastosowanie.
Automatyczna linia przeznaczona do produkcji jednorazowych pieluch dla niemowlat i dzieci.
Zastosowanie w przemysle.

3.2. Opis stanu technicznego.

Ogolny stan techniczny wizualny sredni.

Ogledziny przeprowadzono w miejscu dotychczasowego uzytkowania.

» Podczas ogle¢dzin linia produkcyjna w trakcie przestoju, nieuruchomiona - brak
mozliwos$ci weryfikacji funkcjonalno$ci podzespotow w rzeczywistych warunkach pracy i
potwierdzenia kompletnos$ci wyposazenia;

= Badanie $rodka technicznego przeprowadzono metodg organoleptyczna;

Widoczne $lady uzytkowania, zanieczyszczenia eksploatacyjne, zarysowania

powierzchni, ubytki powtoki lakierowej, rdzawy nalot, pozostato$ci materiatu

produkcyjnego, potproduktow;

Mtyn celulozy — uszkodzona obudowa przycisku awaryjnego zatrzymania,

prowizorycznie zabezpieczona tasma klejaca;

Beben formujacy — brak kota formujacego nr 1.

Stan faktyczny:

f B .Y
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Nie stwierdzono widocznych uszkodzen mechanicznych gtownych zespotdéw roboczych;

Widoczna na zdjeciach maszyna do automatycznego pakowania produktow gotowych nie
stanowi przedmiotu wyceny 1 wyposazenia przedmiotowej linii produkcyjnej;

Uwagi: przedmiotowa linia produkcyjna zostata zdemontowana, elementy sktadowe
rozmontowane na potrzeby transportu - aktualnie znajduje si¢ w magazynie sprzetu
poleasingowego.

= Udostgpniona dokumentacja techniczna: instrukcja obstugi maszyny (kopia), Deklaracja
Zgodnosci CE (kopia), brak ksigzki przegladow;

= Liczba godzin pracy: brak danych;

= Linia produkcyjna nie posiada przegladu/opinii serwisu, przed dalszg eksploatacja
wymaga zmontowania przez specjalistyczng firme z branzy, przeprowadzenia prac
konserwacyjnych oraz czynno$ci serwisowych w celu sprawdzenia funkcjonalnosci i
stopnia zuzycia podzespoldw oraz wykrycia ewentualnych usterek czesci.

Uwagi: Brak informacji o przeprowadzonych przegladach, naprawach.
4. DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA.

Podczas ogledzin rzeczoznawca ustalit stan faktyczny udokumentowany materialem
fotograficznym.

Zdjecie 1
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Zdjecie 3

Strona 7 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 4

Zdjecie 5

Strona 8 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 6

Zdjecie 7

Strona 9z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Rozwijak rolek
celulozy zasilajacych
mlyn celulozy

Zdjecie 8

Zdjecie 9
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Zdjecie 10

Marks N°02 /MD

Horizontal support for pulp
Gross weight Kg. 900

Zdjecie 11
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F

Via Roma, 27 - 65122 -
Tol.: +39 085 4476110 -

MODELLO

Zdjecie 12

Mtiyn celulozy

i

Zdjecie 13
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" EN 600341,
/ \EC 80034-1

[ThaB7 | . el SSai)
ESBEFQRE REASSEMRLNG

63

Zdjecie 15
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Zdjecie 16

Beben formujacy
wkladke chlonna

Zdjecie 17
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wkladki z b¢bna
formujacego
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Zdjecie 2
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Zdjecie 25
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Rozwijarka
dolnej bibulki
zewnetrznej
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P | LS
Marks N° A4 /MD
Unwinder Lower Tiss ,

Gross weight Kg. 1.370
SZER. 416 m
D. AFm

Zdjecie 44

Zdjecie 45
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Zdjecie 57
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Zdjecie 60

Zdjecie 61

Strona 36 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 63 A

Strona 37 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Jednostka
skladania
koncowego

Zdjecie 64

Zdjecie 65
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Zdjecie 66

Zdjecie 67

Strona 39 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

— g

Zdjecie 68

Zdjecie 69

Strona 40 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 71

Strona 41 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 12

Zdjecie 73

Strona 42 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

o] =

l"."l

Zdjecie T4

Zdjecie 75

Strona 43 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 76

"\\\Y\'\\\\\\\\\\\\\\\\HIIIIIIHHI'HIIHIIIIIII

Zdjecie T7

Strona 44 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

-

Zdjecie 79

Strona 45 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 80

Zdjecie 81

Strona 46 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 82

Zdjecie 83

Strona 47 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 85

Strona 48 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 86

ugdjgcie)87

Strona 49 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 88

Zdjecie 89

Strona 50 z 76



Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Opinia nr 12/01/2025/PC

Zdjecie 90

Zdjecie 91

Strona 51z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 92

Zdjecie 93

Strona 52 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 94

F\owraxe%ﬁﬁ 2 32@
Mot 280 §

Zdjecie 95

Strona 53 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Zdjecie 96

Zdjecie 97

Strona 54 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

0]
Zdjecie 99

Strona 55z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

M':

Il

j H“

T

Zdjecie 101

Strona 56 z 76



Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

Opinia nr 12/01/2025/PC

Zdjecie 102

Zdjecie 103

Strona 57 z 76




Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 105

Strona 58 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC

Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

§ d MarelliMotori

EN 60034-1 IEC 60034-1 |

) =)
gerere U
— LA

Zdjecie 107

Strona 59 z 76




Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

g
M

ORECEOOO
G R R R RRRR

Zdjecie 109

Strona 60 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z 0.0.

TN

Zdjecie 110

Zdjecie 111

Strona 61 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Zdjecie 112

Zdjecie 113

Strona 62 z 76



Opinia nr 12/01/2025/PC

Fabryka Wycen Sp. z o0.0.

Maszyna do pakowania
produktu koncowego —
nie stanowi wyposazenia
przedmiotowej linii

Zdjecie 114

aulonar

MACHINERY Si¢

CE - DECLARATION OF CONFORMITY

czzdng bo e o itw e Faded badow

Registration number: 0158iT2021

MANUFACTURER: AULONA MACHINERY Sr.l
ADDRESS: Via Fiume Tavo sn
65010 Cappelle sul Tavo (PE) ITALY
PRODUCT:
T 1 [
MACHINE TYPE MODEL SeRIAL NumBER |, VERROF

Production line for |

baby diapers MBE-800 10002157 2021
REFERENCE STANDARDS:
- the folowing reguiations have been appied UNI EN 292-1

UNI EN 292.2

regwiations and fechnical speciicalions liave bean appied. CElI EN 60204-1

- safaty dveclory egarding fhe workers has baon applind. D.L. 62694

CONCLUSIONS:

IS IN CONFORMITY WITH THE DISPOSITIONS OF THE MACHINE DIRECTORIES
(DIRECTORY 88382 CE), ITS MODIFICATIONS AND WITH THE NATIONAL LEGISLATION

Place and date of Issue: Cappele sul Tavo (PE}, Italy 11 August 2021

AULONA MACHINERY S.r.l
Eng. Ka/.g\uior SHaYPI

Fartoa IVA N* 0180130087

P IvA: Copal TedeTa

Sode Procuttive Vi Pame Toso snc 65000 Coppeie »d Tave P€) Ioaly Tel. +39 (934478110
sl e sBvaibas wle —. e v bele

'_)ul'_u:,v‘. 'oen
Sede Legde Vi B, 27 4B122 Pescars FE) Ty
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Konfiguracja wyposazenia zgodnie z instrukcjg obstugi:

Aulona Machinery Srl.

INSTRUKCJA OBSLUGI

MASZYNA: MBE 600
KOD: 126/13
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Aulona Machinery Srl.

SPIS TRESCI INSTRUKCJI OPERATORA

e Uruchomienie

e Zestaw FR.103 — Filtr bgbna

e Zestaw 102 — Mocowanie poziome celulozy
e Zestaw 101 — Miyn celulozy

e Zestaw 100 — Beben formujacy

e Zestaw 2000

e Zestaw 3000

e Zestaw 4000

e Zestaw 5000

6
21
28
37
49
65
78
137
151
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| Aulona Machinery Srl. | MASZYNA MBE 600 Zestaw FR.103

ZESTAW FR.103 — FILTR BEBNA

WSTEP

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE FILTRA BEBNA

Tre$¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukcji Bezpieczenstwa Pracy i1 Konserwacji"
zawartych w tym dokumencie.

OPIS

Urzadzenie filtruje powietrze pochodzace z bgbna zasysajacego, zasysajac pyl dyszami umieszczonych w
urzadzeniu.

Powietrze jest filtrowane, pyl celulozowy oddzielany 1 ponownie wykorzystywany w procesie produkcji.
Maszyna jest wyposazona w dwa identyczne filtry: jeden dla pierwszego begbna formujacego 1 drugi filtr dla
bebna formujacego.

Zestaw filtra sklada si¢ (zdjecie LA.200.003 - LA.200.004):

1. Rama nosna

2. Bebny filtrujace

3. Reduktor

4. Wentylator zasysajacy

ZASADA DZIALANIA

Podczas formowania wstegi powstaja male wldkna celulozy, ktore przechodza przez siatkg bgbna, a nastgpnie
sg zasysane przez wentylator.

Filtr wylapuje czasteczki celulozy i oczyszcza powietrze wyrzucane na zewnatrz.

Powietrze zasysane przez wentylator przechodzi przez filtr. Wewnatrz filtra znajduja si¢ dwa obrotowe bebny
pokryte filtrem, na ktorych osiada pyt celulozowy.

Roznica ci$nien umozliwia wylapywanie pyl na siatce filtra.

Za begbnami filtra znajduja si¢ dysze zasysajace, ktore pobieraja osadzona celulozg 1 przenosza ja ponownie
na poczatek cyklu roboczego.

Wentylator jest wyposazony w zawdr obejsciowy, uzywany podczas zatrzymywania maszyny, umozliwiajacy
utworzenie zamknigtego obiegu filtrujacego.

Bebny sa napedzane silnikiem wyposazonym w sprzeglo zabezpieczajace przed przeciaZeniem.
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ZESTAW 102 - MOCOWANIE CELULOZY

WSTEP

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA

Tres¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukcji Bezpieczenstwa Pracy 1 Konserwacj"
zawartych w tym dokumencie.

OPIS

Urzadzenie stanowi element mocujacy dla bebnow celulozy zasilajacych miyn.

Mtlyn jest wyposazony w elementy mocujace bgbny celulozy:

Mocowanie bgbnow jest skonstruowane w taki sposob, aby miescit si¢ w dowolnych trzech rolkach aktywne
wstegi celulozy, dwie zasilaja miyn, a trzecia umozliwia wymiang tak szybko, jak to konieczne.

Mlyn musi zawsze mie¢ staly doplyw pulpy. Pierwszy pierscien jest wyposazony w fotokomorke (rys. 1),
ktora uruchamia sygnaly wizualne 1 akustyczne, gdy zbliZa si¢ koniec bgbna 1 nalezy przygotowa¢ wymiang.

FOTOKOMORKA
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ZESTAW 101 - MLYN

WSTEP

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE MLYNA

Tres¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukcji Bezpieczenstwa Pracy 1 Konserwacji"
zawartych w tym dokumencie.

Pamigtac, ze mtyn pozostaje w ruchu nawet jeZeli maszyna produkcyjna pozostaje w trybie oczekiwania (silnik
jest uruchomiony).

Beben 1 wszystkie elementy przektadni pozostaja w ruchu.

Uwaga! — Prace musi wykonywa¢ wykwalifikowany personel

* Obowigzuje bezwzgledny zakaz wprowadzania do komory mielenia jakichkolwiek
przedmiotow z dowolnego materiatu.

*  Wprowadzanie przedmiotow do miyna, gdy wirnik jest w ruchu, moZe spowodowac powazne
uszkodzenia.

» Jesli operator musi usung¢ panele i zabezpieczenia, nalezy wylaczy¢ silnik 1 odlaczy¢ zasilanie
maszyny.

* Poodlaczeniu zasilania silnika 1 mtyna, poczeka¢, az wirnik zatrzyma sig przed zdjeciem oston.
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Aulona Machinery Srl. MASZYNA MBE 600 Zestaw 101

Urzadzenie stuzy do rozwloknianie celulozy w papierze 1 zamienianie jej w puch. Puch to techniczny termin
na rozerwang celulozg

Maszyna jest mtynem, ktory dostarcza do puch A (Rys. LA.200.007)
Glowne elementy urzadzenia to (Rys. LA.200.008):

. Struktura podstawowa

. Miyn

. Wirnik mtyna

. Silnik miyna

. Wprowadzanie rolek napedowych celulozy

. Silnik rolek celulozy

. Drazek kontrujacy

. Elementy do rozdzierania celulozy

O 0 I N W N

. Kotla pasowe 1 pasy transmisyjne
10. Odpowietrzniki

Wewnatrz korpusu znajduje si¢ miyn wirnikowy ze stalymi mlotami kolowymi napedzany silnikiem
elektrycznym na prad zmienny.

Przenoszenie ruchu odbywa sie za pomoca szeregu pasow 1 dwoch kol pasowych (napedowy 1 trakeyjny).
Arkusze celulozy sa ciagnione przed, a nastgpnie umieszczane w miynie przez parg rolek.

Po wejsciu do komory mtyna celulozowego przeprowadzana jest czynno$¢ rozwlokniana za pomoca wirnika
1 walek kontrujacy.

Walek kontrujacy jest wykonany z hartowanej stali 1 umieszczony rownolegle do wirnika w odlegtosci
regulowanej od 2 mm do 4 mm.

Regulacja odleglosci walka kontrujacego pozwala na uzyskanie roZnej jakosci rozwlokniania.

Optymalna odleglo$¢ migdzy wirnikiem a watkiem kontrujacy wynosi od 2 do 3 mm.

Wokot wirnika znajduja si¢ elementy wykonujace rozwlokniania, ktére rozdrabniaja celuloze w miynie.
Odlegto$¢ migdzy trama a wirnikiem rozwiokniania wynosi od 2 do 3 mm. Nie regulowac ramy rozwldokniania.
W korpusie mlyna znajduja si¢ specjalne wyloty powietrza, ktére umozliwiaja chlodzenie samego miyna
podczas normalnej pracy.
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ZESTAW 100 - BEBEN FORMUJACY

WSTEP

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE BEBNA FORMUJACEGO

Tres¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukcji Bezpieczenstwa Pracy 1 Konserwacji"
zawartych w tym dokumencie.

OPIS

Zestaw odbiera material 1 formuje dolng wkladke chtonng (z wldkniny 1 SAP), korzystajac z elementow
dociskowych. Maszyna skiada si¢ z bgbna formujacego wkladke chlonna.

Glowne elementy maszyny sa nastepujace (fig. LA.BAB.O11):

Rama

. Bgben formujacy

. Begben wymiany

. Wymiana tasma

. Kotlo formujace wkladke chionna

. Kolo zamienne

. Komora formujaca

. Szczotki podajace

. Wentylator zasysajacy

R I Y S

ZASADA DZIALANIA

Wentylator proZzniowy zasysa puch wiokniny z linii transportowany przez prad powietrza, ktory powstaje
miedzy mlynem a maszyng. Wkladka chionna jest formowana na kole, ktore posiada wzor kwadratowy.
Podstawa tej figury sklada si¢ z siatki ze stali nierdzewnej, ktéra umozliwia przeplyw powietrza, ale
zatrzymuje wlokna. Wiokna te tworza razem wkladke chlonna podobna do ksztattu utworzonego w formacji
kota. Na konstrukcji zamontowane sa dwie szczotki dozujace. Stuza one do wypoziomowania panelu na
formowanie kola w celu uzyskania jednolitej wagi w gotowym produkcie. Po uformowaniu 1
wypoziomowaniu wkladke usuwa si¢ za pomoca podcisnienia. Wkiadka jest przenoszone do worka z taSma,
co zapewnia transport podkiadki w przetwarzaniu koncowym.
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WSTEP

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE BEBNA FORMUJACEGO

Tre$¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukcji Bezpieczenstwa Pracy 1 Konserwacj"
zawartych w tym dokumencie.

OPIS

Urzadzenie petni funkcje odbioru wkiadki z bgbna formujacego, zapewnia nalozenie kleju oraz wykonanie
pierwszego docisku wkladki.

Glowne elementy zestawu 2000 sa nastgpujace (rys. LA.BAB.013 1 LA.BAB.014):

1. Rama nosna

2. Rozwijanie wstegi

3. Automatyczna zmiana wstggi

4. Automatyczny napinacz

5. Automatyczne urzadzenie centrujace (FIFE)

6. Dysza kleju

7. Zestaw do skladania wstegi

8. Pas dolny

ZASADA DZIALANIA

Wkiadka opuszcza beben formujacy przenosnikiem tasmowym 8, aby przejs¢ dalsze etapy produkcji.

W gornej czescei 1 po srodku wkladki osadzana jest taSma bibutkowa z goracym klejem.

Uformowana wkladka pozostaje umocowana migedzy dolnym pasem a elementami do skladania wkladki.
Nastepnie, wkladka jest dociskana, aby usuna¢ nadmiar powietrza 1 zapobiec odksztalcaniu wkladki.
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WSTEP

ZASADY BEZPIECZENSTWA

To urzadzenie spelnia wszystkie przepisy bezpieczenstwa zawarte w broszurze "Ogodlne instrukcje
bezpieczenstwa. Serwis 1 konserwacja. "

OPIS

Jednostka odbiera wkladke z begbna formujacego oraz zapewnia ostateczne cigcie podkladki, jej oddzielenie,
laczenie: plastiku, tkaniny, wkiadki chlonnej, gumki po zewngtrznej stronie wkladki, taSmy elastyczne;j,
skrzydel przednich i tylnych, wraz z koncowym sprasowaniem wszystkich elementow.

Zestaw 3000 sklada si¢ z nastgpujacych elementow (rys. LA.200.018):

1. Struktura

2. Rozwijarka

3. Automatyczne rowkowanie

4. Automatyczny napinacz

5. Odwracenie odchylenia

6. Automatyczna naped z odchyleniem

7. Automatyczne napinacze o duzym ugieciu

8. Przenosnik gorny wkladki

9. Przenosnik dolny wkladki

10. Jednostka perforowania

11.. Jednostka do cigcia poprzecznego

12. Taémy rozdzielajace podkiadki

13. Jednostka nakladania taSmy elastycznej

14. Prasowanie folii plastikowe;j

15. Jednostka aplikacyjna elementow elastycznych

16. Jednostka nakladania kleju z tworzywa sztucznego

17. Dysza pistoletu do kleju

18. Laczenie ze skrzydlami przednimi

19. Laczenie ze skrzydlami tylnymi
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ZESTAW 4000

WSTEP

BEZPIECZENSTWO

Tres¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukeji Bezpieczenstwa Pracy 1 Konserwacji"
zawartych w tym dokumencie.

OPIS

Zestaw wykonuje nastepujace funkcje:

e Wyréwnanie linii produkcyjne;j
e Aplikacja kleju na widkning

e Korzystanie z przedniego paska
o Skladanie taSmy

Glowne elementy zestawu 4000 to:
1. Rama nosna

2. Rozwijarka wlokniny

. Ramiona napinajace wlokning

. Naped automatyczny wiokniny
. Aplikacja kleju na wiokning

. Odwijanie przedniej taSmy

. Aplikacja przedniej tasSmy

. Nakladanie etykiety

. Etykiety folderow Plateau

10. Dociskanie etykiety

11. Przenosnik taSmowy produktu
12. Jednostka Sgambatura

13. Jednostka FIFE linii

14. Przenosnik tasmowy produktu

00~ N oW

o
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ZESTAW 5000
WSTEP
BEZPIECZENSTWO
Tre$¢ tego rozdzialu ma zastosowanie do wszystkich "Instrukcji Bezpieczenstwa Pracy 1 Konserwacji"
zawartych w tym dokumencie.
OPIS JEDNOSTKI 5000
Zestaw wykonuje nastgpujace funkcje:
e  Wykonanie krawedzi, docigcie 1 naloZzenie kleju
e Skladanie wzdluZzne produkt
e Docisnigcie po skladaniu wzdluznym
e Zastosowanie wymiaréw dla produktu koncowego
e ZloZenie produktu w poprzek.
Zestaw naklada rowniez elementy foliowe wraz z akcesoriami.
Glowne elementy zestawu 500 to:
. Rama nosna
. Rozwijarka krawedzi
. Ramiona napinajace krawedzie
. Automatyczny naped
. Aplikator krawedzi
. Rozwijarka krawedzi z lycry
. Skladanie wzdluzne
. Odwijanie foli

Nl RS B Y R S

. Plastikowe ramiona napinajace

10. Automatyczny naped odwijania foli
11. Ostatnia jednostka dociskowa

12. Koncowa jednostka napgdowa

13. Jednostki cigcia folii

14. Sktadanie poprzeczne
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MACHINE DATA

TECHNICAL DATA:

MACHINE MODEL:
REGISTRATION NUMBER:

YEAR OF CONSTRUCTION:
EFFECTIVE POWER:

FEEDING TENSION:

FEEDING TENSION:

COMMAND FEEDING TENSION:
AIR COMPRESSION TENSION:
ENVIRONMENT TEMPERATURE:
HUMIDITY RATE BETWEEN:
CONTINUOUS SOUND PRESSURE LEVEL:

INSTANTANEOUS SOUND PRESSURE LEVEL:

LINEAR SPEED:

MBE - 600

10002154

2021

560KW

390KW

400 V - 50 Hz (+/- 5%)
24V c.c.

min. 6 bars - max. 8 bars
+10° - 45°

5% -25%

lower than 85 db(A)
lower than 67 Pa

600 pcs/min

KLAUZULE | ZASTRZEZENIA

1. Do powyzszych wartosci nie doliczono podatku VAT.

2. Niniejsza ekspertyza stuzy wytgcznie do oszacowania wartosci rynkowej przedmiotu wyceny i nie moze
by¢ wykorzystywana do zadnego innego celu, niz wymieniony powyzej. W szczeg6lnosci wycena nie
moze stanowi¢ podstawy do oceny cech i stanu wycenianego obiektu przy jego zakupie.

3. Niniejsza wycena nie jest oferta handlowa.

4. Rzeczoznawca nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wady ukryte (prawne i fizyczne), uszkodzenia
oraz braki powstate po przeprowadzonych ogledzinach oraz ewentualne skutki wynikajace z dalszego
uzytkowania przedmiotu wyceny, a takze za skutki wykorzystania samej wyceny.
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10.

11.

12.

Rzeczoznawca nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wyceny powstate z przyjgcia za podstawe
informacje od uzytkownika lub zlecajacego o stanie przedmiotu lub dokumentow z nim zwiazanych, jesli
brak byto podstaw do kwestionowania ich zgodno$ci ze stanem rzeczywistym lub tez ustalenie tego stanu
rzeczywistego byto przez wykonawce wyceny niemozliwe lub znacznie utrudnione.

Niniejsze opracowanie nie moze by¢ wykorzystane do zadnego innego celu niz okreslony
w tresci opinii i nie moze by¢ publikowane w catosci w jakimkolwiek dokumencie bez zgody
wykonawcy i bez uzgodnienia z nim formy i tre$ci takiej publikacji.

Bez zgody autora opinii zabrania si¢ jej powielania.

Nie badano tytutu uzytkowania ani tytutu wiasnosci przedmiotu wyceny lub elementéw, w tym
ewentualnego istnienia ograniczonych praw rzeczowych. Nie badano roéwniez poprawnosci i sposobu
zainstalowania tabliczki znamionowej i numerow identyfikacyjnych obiektu oraz nie weryfikowano
prawdziwosci danych tam podanych.

Powyzsza wycena nie jest ekspertyza stanu technicznego przedmiotu wyceny i za takg nie moze by¢
uznawana, w szczeg6dlnosci nie moze by¢ traktowana jako gwarancja sprzedazy przedmiotu wyceny za
0Szacowang wartosc.

Wyceng przeprowadzono w oparciu o dostarczona dokumentacj¢ oraz badanie organoleptyczne
wycenianego obiektu.

Niniejsza wycena zostata sporzadzona na podstawie ogledzin wycenianego przedmiotu w warunkach
wystepujacych w miejscu jego udostepnienia.

Wycena nie obejmuje kosztow ewentualnego demontazu oraz ponownego montazu w innym miejscu
zainstalowania.

Dokument wystawiony elektronicznie, wainy bez podpisu.
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